
Zmiana Data Nazwa

Data 05.01.2017 r.

Opracowa³ 90159

Sprawdzi³

Norma �ród³owy

Komunikacyjne Sp. z o.o.
Miejskie Przedsiêbiorstwo 

50-316 Wroc³aw, ul. B. Prusa 75-79 
Zast¹piony Zastêpuje

Wykona³ Opis obwodów i urz¹dzeñ Dotyczy

Szlifowania nak³adki elektrografitowej œlizgu

Arkusz : 1
01 Arkuszy

DZIA£ TECHNICZNY

Nak³adka
elektrografitowa
w oprawie œlizgu

Opis projektu

CHUDY Grzegorz

Szlifowanie nak³adki

MPKWROC£AW
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 7mm (minimalna wysokoœæ wk³adki po regeneracji  od górnej krawêdzi oprawy œlizgu) 

Wk³adka szeroka prosta
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Najni¿sze wytarte miejsce 
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Przy równej lub wiêkszej ró¿nicy ni¿ 5 mm wk³adkê nale¿y wyszlifowaæ
Minimalna wysokoœæ wk³adki po szlifowaniu/regeneracji nie mo¿e byæ mniejsza ni¿ 7 mm od górnej krawêdzi oprawy œlizgu
Wyrównywaæ wk³adkê równolegle  do ca³kowitego zabielenia najni¿szego wytartego miejsca. 
Wstêpn¹ weryfikacjê wypracowanych wk³adek wykona Dzia³ Techniczny

Zaleca siê wymianê œlizgów przy wysokoœci 2-3 mm pomiêdzy 
górn¹ krawêdzi¹ oprawy aluminiowej 
a górn¹ krawêdzi¹ œlizgu grafitowego.



 7mm (minimalna wysokoœæ wk³adki po regeneracji  od górnej krawêdzi oprawy œlizgu) 
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Przy równej lub wiêkszej ró¿nicy ni¿ 5 mm wk³adkê nale¿y wyszlifowaæ
Minimalna wysokoœæ wk³adki po szlifowaniu/regeneracji nie mo¿e byæ mniejsza ni¿ 7 mm od górnej krawêdzi oprawy œlizgu
Wyrównywaæ wk³adkê równolegle  do ca³kowitego zabielenia najni¿szego wytartego miejsca. 
Wstêpn¹ weryfikacjê wypracowanych wk³adek wykona Dzia³ Techniczny
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Najni¿sze wytarte miejsce 

Wk³adka w¹ska z promieniem
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