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1. Przeznaczenie (definicja i terminy):

a)
»

v

Manierka:

Zestaw skiadajacy sig z: korpusu manierki, zakretki, pokrowca ochronnego, kubka
metalowego, painika na biomasg, przeznaczony do krétkotrwatego przechowywania,
transportowania i spozywania wody, zimnych i goracych napojéw oraz przygotowania
gorgeych napojoéw w warunkach polowych.

Korpus manierki:

Cze$¢ manierki (zestawu), pojemnik na napoje o przekroju w ksztaicie nerki.

Zakretka:

Element nakrgcany na szyjke i zamykajacy korpus manierki.

Pokrowiec ochronny:

czgs¢ manierki (zestawu), element termoizolacyjny i ochronny korpusu manierki oraz
ochronny kubka metalowego i palnika na biomase, umozliwiajgcy przenoszenie manierki
na pasie wojskowym lub/i oporzadzeniu dalej zwany pokrowcem.

Kubek metalowy:

czes¢ manierki (zestawu) ze skiadanym uchwytem, przeznaczona do przygotowania goracych
napojow z wykorzystaniem painika na biomase oraz do nalewania napojéw do korpusu
manierki dalej zwany kubkiem.

Painik na biomase:

cze$C manierki (zestawu) przeznaczona do gotowania lub podgrzewania napojéow w kubku
metalowym lub innym naczyniu o pojemnosci do 1000 mi, wykorzystujac, jako paliwo biomase
dalej zwany palnikiem.

Wymagania:
Wymagania ogéine:

»

Elementy manierki dia 1 osoby oraz ich licznoé¢ w poszczegéinych opakowaniach
przedstawiono w tablicy 1.

i Tablica 1
| |
1 3 Licznosé
Lic:r:éé Licznos¢ opakowari |
| wopakowaniu | jednostkowych |
Lp. Nazwa slementu | 1y ‘ jednostkowym | w opakowaniu |
1 ‘ . transportowym
| .
f

sztuk _

| 4 | Pokrowiec

1 20
1 ‘ 20

—

1 | Korpus manierki z zakretkg
Kubek ‘ 1

Sos) [—

2
3 Palni I 1 | 20

1 i 1 ‘ 20

Masa manierki powinna by¢ nie wigksza niz 600 g.

Manierka powinna by¢ skonstruowana w taki sposéb, aby zapewniata spozywanie napojow
bezposrednio po zdjeciu zakretki oraz przy natozonej masce przeciwgazowej poprzez UPP,
po nakreceniu oryginalnej zakretki bedacej na wyposazeniu maski przeciwgazowej.

Korpus manierki, kubek i palnik powinny miesci¢ sie¢ w pokrowcu przystosowanym
do mocowania i przenoszenia manierki na pasie wojskowym oraz oporzgdzeniu. Zalecany
system mocowania i przenoszenia typu MOLLE.

Ksztalt i wymiary gabarytowe manierki (w pokrowcu) nie wieksze niz: wysoko$é 220 mm,
szerokos¢ 140 mm, gleboko$ci 85 mm, powinny zapewniaé pewne uchwycenie i bezpieczne
utrzymanie jej w dtoni.

Parametry techniczne i uzytkowe manierki nie powinny ulega¢ zmianie w zakresie temperatur
otoczenia od -30 °C do 50 °C.
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> Zewngtrzne powierzchnie elementéw manierki powinny byé gladkie, bez Zbednych wgtebien
i wypustow, celem ulatwienia ich mycia i likwidacji skazer.

> Wewnetrzne powierzchnie elementéw manierki powinny by¢ gladkie, bez zadzioréw, ostrych
krawedzi, wgniecen i fatd, celem umoziiwienia wiasciwego mycia, czyszczenia i dezynfekgiji.

> Elementy manierki mogace mie¢ bezposredni kontakt z napojami, powinny posiada¢
Swiadectwo jakosci zdrowotnej NIZP-PZH-PIB lub innego narodowego akredytowanego
laboratorium z Unii Europejskiej wraz z badaniami przedstawionymi w pkt. 2.2,

> Rozwigzania konstrukcyjne i technologiczne oraz zastosowane materiaty powinny zapewni¢
wytrzymato$¢ manierki na udary mechaniczne, drgania i skupione dziatanie sit oraz odpornoéé
na korozje elementéw metalowych.

> Konstrukcja elementéw manierki (np. zakretka, palnik, kubek) w przypadku uszkodzenia,
powinna stwarza¢ mozliwo$¢ ich wymiany.

> Ksztafty i okreslone wymiary poszczegbinych elementéw manierki przedstawiono
na ponizszych rysunkach 1-3:

Rysunek 1 — Korpus manierki z zakretkg

—— S -

1

KORPUS MANIERK! 2 ZAKRETKA

A B C D E F G H
(mm} | 200 | 160 | 40 | 125 | 110 | 75 70 | 1,525
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Rysunek 2 - Kubek

Rysunek 3 — Palnik
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2.2 Materialy:

»

>

>
»

Wszystkie elementy skladowe i cze$ci manierki majace styczno$¢ z napojami powinny byé
wykonane z materiatéw przeznaczonych do kontaktu z Zywnoscig.

Korpus manierki powinien by¢ wykonany z tworzywa sztucznego ((zgodnie z wymaganiami
Rozporzadzenia Komisji (UE) nr 10/2011 (np. tritan lub materiat réwnorzedny)),
transparentnego, o odcieniu zielonym, Zapewniajgcy mozliwo$é biezacej kontroli stanu
higienicznego jego wnetrza, a grubo&¢ &cianek powinna zapewni¢ trwalo$¢ i odpornosé
mechaniczng oraz termiczng.

W wyniku dziatania termicznego (ogrzewanie w kapieli wodnej oraz podczas 24 h mrozenia),
korpus manierki nie powinien wykazywaé: przeciekéw przy zakrgconej zakretce (nie
dopuszcza si¢ wykonania zakretki z polietylenu) oraz deformaciji (takze po gwaltownym
rozmrozeniu).

Korpus manierki i zakretka powinny byé wykonane z materiatéw odpornych na dziatanie
plynébw o temperaturze (95 * 5) °C oraz $rodkéw myjaco-dezynfekujacych, napojow
zawierajgcych weglowodany, biatka, sole mineraine, kwasy organiczne i napojéw o zawartosci
tluszczu nie wigkszej niz 3 %.

W przypadku braku $wiadectwa jakosci zdrowotnej, sprawdzi¢ przedstawione przez
producenta lub dostawce réwnowazne $wiadectwa narodowego akredytowanego laboratorium
z Unii Europejskiej wraz z nastepujgcymi wynikami badar laboratoryjnych: ocena
organoleptyczna, migracja globalna do plynéw modelowych imitujgcych 2zywnos¢
Z uwzglednieniem warunkéw rzeczywistego wykorzystania wyrobu, migracji specyficznej
(bisfenolu A do plynéw modelowych).

Pokrowiec powinien byé wykonany z materiaiu syntetycznego, od wewnatrz obszyty
termoizolacyjnym materiatem, odpornego na dziatanie wody i wehianianie wilgoci oraz fatwo
zmywalnego.

Kubek powinien by¢ wykonany ze stali nierdzewnej (X5CrNi18-10) przeznaczonej do kontaktu
z zywnoscig podanej w PN-EN 1088-1:2024-06.

Zaczepy pokrowca powinny by¢ wykonane ze stali odpornej na korozje.

Palnik powinien by¢ wykonany z anodowanego aluminium podanego w PN-EN ISO
7599:2018-04.

2.3 Wymagania poszczegéinych elementéw manierki:

2.3.1 Korpus manierki

>

v

Wymiary gabarytowe korpusu manierki bez pokrowca ochronnego przedstawiono na rysunku
Twmm x5 %.

Masa korpusu manierki z zakretka powinna wynosié od 150 do 200 g.
Pojemnos¢ uzytkowa korpusu manierki powinna wynosi¢ 1 000 ml £ 5 %.

Korpus manierki powinien by¢ wykonany z materiatu jak w pkt. 2.2 o barwie zielonej
(potprzezroczysta), a jego przekréj poprzeczny powinien by¢ w ksztaicie nerki.

Dno korpusu manierki powinno byé wykonane w taki sposéb, aby korpus manierki ustawiony
na twardej i ptaskiej powierzchni, przylegat do niej réwnomiernie i byt stateczny.

Wewnetrzna powierzchnia korpusu manierki powinna by¢ gladka, bez poréw, zapewniajgca
tatwe wymycie wnetrza korpusu manierki oraz zabezpieczona przed tworzeniem sig osadow
i wehtanianiem zapachow przechowywanych napojow.

Wymiary szyjki korpusu i zakretki oraz gwint na ich powierzchniach powinny byé¢ zgodne
z zapisami ujetymi AEP-4475 (A) / STANAG 4475:2022 (ed. 2).
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2.3.2

2.3.3

Korpus manierki z zakretks i kubek powinien posiadaé deklaracje zgodnosci' oraz $wiadectwo
jakosci zdrowotnej wystawione przez NIZP-PZH lub réwnorzedny dokument z krajow UE
z zatgczonymi wynikami badar okreslonymi w pkt. 2.2.

Korpus manierki powinien by¢ wykonany z materialéw przeznaczonych do kontaktu
z zywnos$cig, nie zawierajacych bisfenolu A.

Scianki korpusu manierki powinny by¢ odporne na dziatanie BST oraz posiada¢ szczeine
zamknigcie skutecznie chronigce napoje przed skazeniem bojowymi $rodkami trujgcymi.

Na dolnej powierzchni korpusu manierki powinien by¢ trwale wykonany ogéinie stosowany

piktogram - symbol Qfstwierdzajacy dopuszczenie do kontaktu z zywnoscig, zgodnie
z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1935/2004 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
27 pazdziernika 2004 r. w sprawie materialéw i wyrobéw przeznaczonych do kontaktu
z zywnoécig oraz uchylajgce dyrektywy 80/590/EWG i 89/109/EWG.

Scianki korpusu manierki powinny posiadac jednolitg powioke antyposlizgowa (matowg).

Zakretka

Zakretka powinna by¢ umocowana do szyjki korpusu manierki przy pomocy mozliwego
do zdjecia i zatozenia tgcznika (patgka) — elementu wykonanego z odpornego na wyginanie
w roznych temperaturach otoczenia elastycznego tworzywa, zapewniajgcego pewnosé
mocowania zakretki, w polowych warunkach eksploatacji oraz umozliwiajacego wymiane
zakretki w przypadku jej uszkodzenia.

Pokrowiec

Masa pokrowca powinna wynosié 100 g + 5 %.

Pokrowiec powinien zapewni¢ wiasciwg ochrone wszystkich elementéw manierki oraz jej
statecznos¢, a barwa i reemisja koloru tkaniny powinna spetnia¢ wymagania okre$lone w NO-
84-A203:2020 pkt. 2.2.1 - jednolita barwa jasnozielona o wsp6irzednych CIElab okreslonych
w Tablicy 1: L* = 35,17; a* = 0.40; b* = 11,76; dopuszczalna warto$¢ AE*ab < 1,5 oraz pkt
2.2.2 w zakresie dopuszczalnych wartosci wspéiczynnikow reemisji dia barwy jasnozielonej.
Pokrowiec powinien posiada¢ $wiadectwo z badan spektrofotometrycznych potwierdzajace
speinienie wymagar okre$lonych w NO-84-A203:2020 pkt 2.2 (geometria urzadzenia
pomiarowego: wspoirzedne barwy —~ d/0 lub d/8, reemisja — 0/d lub 8/d).

Zapigcie pokrowca na dwa rzepy powinno byé regulowane oraz powinno uniemozliwi¢
wysuwanie si¢ umieszczonych w pokrowcu elementéw. Z pokrowca powinna wystawaé szyjka
korpusu manierki z otworem zamknigtym zakretkg.

Pokrowiec powinien zapewnia¢ tatwe i swobodne umieszczanie w nim elementéw manierki.
Wewnetrzna powierzchnia pokrowca powinna przylega¢ do $cianek ziozonych elementéw
manierki. Napetniony wodg, do pojemnosci uzytkowej korpus manierki nie powinien wysuwac
sig z pokrowca pod wasnym cigzarem w pozycji dnem do géry z zapietymi rzepami.

Pokrowiec powinien posiada¢ zaczepy (zatrzaski) zapewniajagce mocowanie i przenoszenie
manierki na pasie wojskowym oraz oporzadzeniu, z wykorzystaniem istniejgcych elementow
mocujgcych pasa i oporzgdzenia. Sposdéb mocowania manierki powinien uniemozliwia¢
przypadkowe jej odpiecie.

W dnie pokrowca powinien znajdowac sie otwor, aby w przypadku przedostania sie plynu
do wnetrza pokrowca, moégt on po ustawieniu manierki w pozyciji pionowej swobodnie z niego
wyplyng¢. Na zewnetrznej, bocznej stronie pokrowca powinna znajdowaé sie kieszonka
zamykana na rzep o wymiarach gabarytowych: wysoko$¢ 85 mm + 5 % i szeroko$é 60 mm
+ 5 %. Kieszonka powinna pomiesci¢ zakretke manierki w pozycji zamknietej.

Krawedzie zewnetrzne (szwy) pokrowca powinny by¢ gladkie bez zadziordw, a czesci
metalowe bez ostrych krawedzi.

{

! Deklaracja zgodnosci powinna zawieraé informacje okreslone w Zatgczniku IV Rozporzadzenia (UE) nr 10/2011 f}
(z pézn. zm.) .
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Kubek

Masa kubka powinna wynosi¢ 220 g + 5 %, a jego pojemnos$¢ uzytkowa powinna wynosi¢
750 ml £ 5 %,

Wymiary gabarytowe kubka metalowego przedstawiono na rysunku 2w mm £ 5 %.

Kubek powinien posiada¢ $wiadectwo jakosci zdrowotnej wystawione przez NIZP-PZH-PIB
i by¢ wykonany ze stali nierdzewnej przeznaczonej do kontaktu z 2ywnoscig i posiadaé
skiadany uchwyt umozliwiajacy bezpieczne przenoszenie w nim gorgcego napoju.

Palnik
Masa painika powinna wynosi¢ 45 g + 5 %.

Wymiary gabarytowe palnika przedstawiono na rysunku 3.w mm + 5 %. Palnik powinien by¢
dopasowany do kubka.

Wymiary zewnetrzne palnika powinny umozliwiaé stabilne postawienie na nim kubka
z zestawu napeinionego woda, a nastgpnie zagotowania w nim wody. Dopuszcza sig
wsunigcie kubka w palnik na glgboko$¢ nie wigksza niz gérna linia otworéw wentylacyjnych.

Palnik powinien posiada¢ odpowiedni otwér do uzupeiniania paliwa w trakcie gotowania oraz
otwory wentylacyjne umozliwiajace wiasciwe spalanie paliwa. Podczas pracy otwory
wentylacyjne nie moga by¢ przestoniete przez kubek.

Wytrzymato$¢ korpusu manierki z zakretka

Korpus manierki z zakretkg nie powinny ulegaé uszkodzeniom ani trwalym odksztaiceniom
pod obcigzeniem masg 75 kg.

Korpus manierki z zakretka nie powinny ulega¢ uszkodzeniom ani trwatym odksztatceniom
w wyniku swobodnego spadku napeinionej do pojemnosci uzytkowej manierki z wysokosci
750 mm na plyte probierczg.

Wytrzymalo$é zaczepéw (zatrzaskéw) pokrowcea

Zaczepy (zatrzaski) i ich mocowanie do pokrowca nie powinny ulegac¢ trwatym odksztafceniom
ani uszkodzeniom pod wplywem obcigzenia masg 5 kg.

Szczelno$é zamkniecia korpusu manierki

Zakretka powinna zapewnia¢ szczelne zamknigcie korpusu manierki.

Odpornos¢ na dziatanie BST korpusu manierki

Korpus manierki i zakretka powinny byé odporne na przebicie przez krople iperytu siarkowego
przez co najmniej 24 h.

Wiasnos$ci termoizolacyjne korpusu manierki

Korpus manierki, umieszczony w pokrowcu, napeiniony wodg o temperaturze (90 + 2) °C
powinien zapewnia¢ utrzymanie temperatury wody nie nizszej niz 20 °C po 3 h
przechowywania manierki w temperaturze (-10 £ 1) °C.

Odpornosé¢ na korozje

Elementy manierki wykonane ze stali odpornej na korozje wg 2.2. powinny byé odporne
na korozjg. Po prébie odpornosci na korozje, na powierzchni elementu nie powinno by¢
$ladow korozji.

Pobieranie prébek

Przed przystapieniem do pobierania probek, na podstawie dokumentéw dotyczacych danej
partii nalezy ustali¢ liczno$¢ prébki.

Probki nalezy pobiera¢ z partii produkcyjnej tylko z oryginalnych i nieuszkodzonych opakowari
transportowych w sposob losowy. Probki pobiera sie z réznych miejsc partii i z réznych
opakowari transportowych. '

Liczno$¢ probki do przeprowadzenia badan laboratoryjnych oraz najwigkszg dopuszczaing
liczbg manierek (zestawow) wadliwych okresla tablica 2.
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Tablica 2

Najwigksza dopuszczalna
liczba manierek (zestawéw)

Licznosé partii Licznosé prébkie wadliwych, przy ktérej partie
nalezy uzna¢ za zgodng
| Z wymaganiami normy
Sztuk

do 500 20 1
od 501 do 1 200 32 2
od 1 201 do 3 200 50 3
od 3 201 do 10 000 80 4
od 10 001 i powyzej 125 5

» sprawdzenie odpornosci na dziatanie BST (4.2.17) wykonaé zgodnie z normg NO-42-A500:2018, wybierajac
losowo 6 sztuk manierek z okresionej licznosci prébki w tablicy 2. Ponadto wybraé losowo 1 sztuke manierki
do przeprowadzenia sprawdzenia wygladu (4.2.1) oraz wymiaréw gabarytowych (4.2.3). '

E Metody badan:

4.1  Rodzaje badan
> Rodzaje i kolejnos¢ badarn manierki okreglono w tablicy 3.

Tablica 3
f . ' Opis
Lp. | Badanie ’ Wym:ganie | badania
| | o , L wg
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego oraz pozostatych cech 21 2.3 5.1 ‘ 421
 podiegajacych ocenie organoleptycznej (wzrokowej) : T ETm ' -
— . - i ] L
2 | Sprawdzenie materiatéw | 22,233,234 | 422
e . o | | 121,231,233, |
3 diégrawdzeme wymiarow gabarytowych 234,235 423 ]
4 !Sprawdzenie pojemnosci . 231,234 424
iy 121,231,233, T
| f&ilSprawdzem‘e masy ) 234,235 | 425
6 lSprawdzenie statecznosci | 231,233 | 426
7 | Sprawdzenie szczelnosci zamknigcia korpusu manierki 26 i 4.2.7
8  Sprawdzenie wiasnosci termoizolacyjnych ; 2.8 4.2.8
' 9 iSprawdzenie odpornosci na korozje 29 ﬁ 429 l
—— = i T
| 10 ]Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej ! 24 | 4210
| 11 lSprawdzenie odpornosci na uderzenia przy swobodnym spadku 24 4.2.11
12 1Sprawdzenie odpornosci na dziatanie podwyzszonej temperatury ; 2.2 | 4212
b T | T
i 13 'Sprawdzenie odpornos$ci na dzialanie niskich temperatur 21 | 4.213 ~
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| 14 jSprawdzenie wytrzymaiosci zaczepow (zatrzaskéw) pokrowca 25 | 4214

. | Sprawdzenie moziwosci mrozenia napojow w korpusie manierki | [

{ 156 'z zakretka " | .,,,,.‘!-.... 2.2 ‘ | 4.2.1.5 |
' 16  Sprawdzenie wymagan zgodnie ze STANAG 4475 ; 231 | 4216

{ 17 | Sprawdzenie odpornosci na dziafanie BST ‘ 2.7 ‘ 4217 |
4.2 Opis badarn

4.2.1

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego (powierzchni wewnetrznych) oraz

pozostatych cech podlegajacych ocenie organoleptycznej (wzrokowej)
» Wyglad zewnetrzny (powierzchnie wewnetrzne) oraz pozostate cechy sprawdzaé

4.2.2

4.2.3

4.24

4.2.5

4.2.6

nieuzbrojonym okiem. Wyglad powierzchni elementéw manierki sprawdzaé przy o$wietleniu
naturainym lub sztucznym o strumieniu $wietinym nie mniejszym niz 300 Im zgodnie z PN-EN
12464-1. Powierzchnie wewnetrzne, grubosé scianki korpusu manierki, sprawdza¢, wybierajac
losowo 1 sztuke manierki z okreslonej licznosci probki w tablicy 2 (badanie zniszczeniowe).

Sprawdzenie materialéw

Sprawdzenia materiatéw dokona¢ poprzez weryfikacje i kontrole atestow materialéw uzytych
do wykonania elementéw manierki majgcych kontakt z napojami oraz deklaracji zgodno$ci?
producenta dla pozostatych materiatéw: palnika i pokrowca. Nalezy dokonaé sprawdzenia
swiadectwa jakosci zdrowotnej lub réwnowaznych dokumentéw z krajéw UE wraz z wynikami
badar okreslonymi w pkt. 2.2.

Sprawdzenie wymiaréw gabarytowych

Wymiary gabarytowe poszczeg6inych elementéw manierki sprawdzac zgodnie z okre$lonymi
na rysunkach oznaczeniami literowymi uzywajac uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych
o doktadnosci 0,1 mm. Grubos$é¢ &cianki korpusu podiega sprawdzeniu wylgcznie we
wskazanym punkcie (H) na rys.1, badajgc wybrang losowo 1 sztuke manierki z pkt 4.2.1.

Sprawdzenie pojemnosci

Pojemnos$¢ korpusu manierki i kubka sprawdzag, uzywajac cylindra miarowego o dokladnosci
0,01 dm3, napelniajgc badany element wodg o objetosci réwnej pojemnosci uzytkowej
badanego elementu.

Sprawdzenie masy

Masg elementéw manierki i manierke sprawdzat¢ z wykorzystaniem wagi o doktadnosci 0,001
kg.

Sprawdzenie statecznosci

Statecznos¢ sprawdza¢ w konfiguracjach, stawiajac na plycie probierczej manierke lub korpus
manierki, puste, a nastgpnie napeinione woda do pojemnosci uzytkowej, bez pokrowca
i z pokrowcem. Manierka i korpus manierki podczas badania powinny mieé odkrecong
zakretke, a dno badanego przedmiotu powinno przylega¢ do plyty probierczej powierzchnig
styku wynikajaca z jego uksztattowania.

2 g deklaracja zgodnosci dla tworzywa sztucznego | barwnika stosowanego do produkcji manierki,
potwierdzajgca, ze surowiec speinia wymagania przepisow UE dia materiatéw do kontaktu z Zywnoscig (wzoér
dokumentu Zatgeznik IV do Rozporzadzenia UE nr 10/201 1)

2/ deklaracja zgodnoéci dla gotowego wyrobu — manierki (zestawu), z uwzglednieniem wszystkich elementéw
(pokrowca, zakretki, kubek, palnik) potwierdzajaca, ze wyréb speinia wymagania przepisow UE dla materiatow
do kontaktu z Zywnoscia (wz6r dokumentu Zatacznik IV do Rozporzadzenia UE nr 10/2011)
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4.2.7

4.2.8

4.2.9

4.2.10

4.2.11

4.2.12

4.2.13
>

Sprawdzenie szczelnosci zamknigcia korpusu manierki

Szczeino$¢ korpusu manierki sprawdzaé w konfiguracjach, napetniajac go wodag
do pojemnosci uzytkowej iumieszczajac, zakreconego zakretka, na plycie probierczej
na piasko oraz dnem do géry.

Sprawdzenie wiasnosci termoizolacyjnych

Wiasnosci  termoizolacyjne manierki w  pokrowcu sprawdzac¢, napeiniajac jg wodg
o temperaturze poczatkowej (90 + 2) °C do pojemnosci uzytkowej i umieszczajac manierke
w temperaturze (-10 + 1) °C na 3 h.

Sprawdzenie odpornosci na korozje

Odporno$¢ na korozje elementéw manierki, wykonanych ze stali odpornej na korozje,
sprawdza¢ poprzez odtiuszczenie  powierzchni badanego elementu oraz naniesienie
na badang powierzchnie (punktowo lub powierzchniowo) wodnego roztworu zawierajacego:
3 g siarczanu miedzi, 2 g kwasu siarkowego o stezeniu 98 % oraz 95 ml wody destylowane;.

Roztwér pozostawi¢ na powierzchni badanego elementu przez 1 min, po czym dokonaé
ogledzin. Powierzchnia po tym czasie nie powinna posiadac¢ widocznych $ladéw korozji.

Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej

Wytrzymalo$¢ mechaniczng korpusu manierki sprawdza¢ umieszczajac korpus z zakrecong
zakretkq w pozycji poziomej, czescig wypuklg do gory, na plycie probierczej, a nastepnie
obcigzajgc go przez 10 min masg réwng 75 kg. Analogicznie przeprowadzié dla manierki z
odkrgcona zakretkg. Po kazdym z badar sprawdzi¢ szczelnosé manierki wg pkt 4.2.7.

Sprawdzenie odpornosci na uderzenia przy swobodnym spadku

Odpornos¢ korpusu manierki z zakrgcong zakretkq na uderzenia przy swobodnym spadku
sprawdza¢ wg NO-06-A107:2021, a nastepnie sprawdzié szczelnosé manierki wg 4.2.7,

Sprawdzenie odpornosci na dziatanie podwyZszonej temperatury

Odporno$¢ korpusu manierki i zakretki na dziatanie podwyzszonej temperatury sprawdzac,
zanurzajgc napeiniong wodg manierkeg na 10 min w wodzie o temperaturze nie nizszej niz 95
°C, a nastepnie, po ostudzeniu do temperatury (20 + 2) °C, sprawdzi¢ wytrzymalosé
mechaniczng wg 4.2.10, odporno$é na uderzenia przy swobodnym spadku wg pk 4.2.11 oraz
szczelnosé wg 4.2.7.

Sprawdzenie odpornosci na dziatanie obnizonej temperatury

Odpornos¢ korpusu manierki i zakretki na dziatanie obnizonej temperatury sprawdzaé,
umieszczajgc zakrecony korpus manierki napeiniony wodg do (87 + 2) % pojemnosci
uzytkowej, w urzgdzeniu mrozniczym o temperaturze (-30 £ 2) °C na 24 h, a nastepnie po
rozmrozeniu sprawdzi¢ wytrzymalo$¢ mechaniczng wg 4.2.10, odporno$¢ na uderzenia przy
swobodnym spadku wg 4.2.11 oraz szczelnosé wg 4.2.7.

4.2.14 Sprawdzenie wytrzymalosci zaczepow (zatrzaskow) pokrowca
»  Whytrzymalo$¢ zaczepdw (zatrzaskéw) i ich mocowanie do pokrowca sprawdza¢ zawieszajgc

4.2.15
>

pokrowiec na zaczepach i obcigzajgc go masg réwng 5 kg przez 10 min.

Sprawdzenie mozliwo$ci mrozenia napojéw w korpusie manierki z zakretka

Odpornos$¢ korpusu manierki z zakrecong zakretkg (bez pokrowca) na mrozenie sprawdzié
napeiniajgc korpus manierki do (87 + 2) % pojemnosci uzytkowej, wodg o temperaturze (20 +
2) °C i zamrazac¢ w czasie 24 godzin w urzadzeniu mrozniczym w temperaturze (-20 £ 2) °C, a
nastepnie, po rozmrozeniu w kapieli wodnej w temperaturze (90 + 2) °C do temperatury (20 +
2) °C, sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny korpusu manierki oraz szczelnoéé wg 4.2.7.
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4.2.16 Sprawdzenie wymagan zgodnie ze STANAG 4475

>

4.2.17
»

4.3
4.3.1

43.2

5.1
5.1.1

5.1.2

5.1.3

5.1.4

Sprawdzi¢ kompatybilnosé szyjki korpusu manierki z zakretkg manierki maski przeciwgazowe;,
wykonang zgodnie z wymaganiami AEP-4475 (A) / STANAG 4475:2022 (ed. 2), a nastepnie
przeprowadzic badanie szczelnosci korpusu manierki wg 4.2.7.

Sprawdzenie odpornosci na dziatanie BST

Odpornos¢ korpusu manierki z zakretkg na przebicie przez krople iperytu siarkowego
sprawdzac wg NO-42-A500:2018.

Ocena wynikéw

Ocena manierki

Badang manierke nalezy uznaé za zgodng z niniejsza norma, jezeli przeszia wszystkie
badania wg 4.1 z wynikiem pozytywnym.

Ocena partii manierek

Partie manierek nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami niniejszej normy, jezeli liczba
manierek wadliwych w prabce pobranej do badan nie przekracza najwigkszej dopuszczalnej
liczby manierek wadliwych wg tablicy 2.

Znakowanie

Znakowanie manierki (zestawu)

Korpus manierki z zakretka

Kazdy korpus manierki powinien mie¢ oznakowanie zawierajgce co najmniej:
nazwe i/lub znak producenta,
rok produkcii,
symbol tworzywa sztucznego (np. tritan),
symbol dopuszczenia do kontaktu z zywnoscia,
oznaczenie ,BPA FREE".

Na wewnetrznej powierzchni dna zakretki powinno znajdowaé sie trwale oznakowanie
zawierajace nazwe materiatu (np. PP).

Oznakowanie powinno by¢ wyrazne, odporne na dziatania wody i oddziatywania mechaniczne
oraz zachowac czytelno$¢ przez caly okres uzytkowania. Oznakowanie nie powinno ulegaé
scieraniu i zmywaniu cieczami stosowanymi podczas uzytkowania.

Pokrowiec

Na zewnetrznej powierzchni tylnej Scianki pokrowca powinno znajdowac sie na trwale wszyte
oznakowanie (metka z materialu) zawierajace co najmniej. nazwe i/lub znak producenta,
symbol materiatu oraz rok produkcii.

Kubek

Na zewnetrznej powierzchni §cianki kubka powinno znajdowaé sie trwale oznakowanie
zawierajgce co najmniej: nazwe i/lub znak producenta, symbol materiatu oraz rok produkgcji.
Palinik

Na zewnetrznej powierzchni $cianki palnika powinno znajdowac sie trwale oznakowanie
zawierajace co najmniej: nazwe iflub znak producenta, symbol materiatu oraz rok produkcii.

© Dokumentacja jest wiasnoscig MON. Zadna €zg$¢ niniejszej dokumentacji nie moze byé

rozpowszechniana bez zgody Szefa Szefostwa Stuzby Zywnosciowej IWsp. SZ.



5.1.5 Etykieta manierki

Kazda manierka powinna posiada¢ zatgczong indywidualing etykiete, wykonang z trwalego materiatu
zawierajgca co najmniej:

5.2

nazwe i/lub znak oraz adres producenta,

rok produkcji manierki (zestawu),

wykaz elementéw wehodzacych w skiad manierki (zestawu),
symbol dopuszczenia do kontaktu z zywnoscig,

symbole dotyczace uzytkowania korpusu manierki w chiodziarkach i kuchenkach
mikrofalowych,

instrukcje uzytkowania korpusu manierki w chodziarkach i kuchenkach mikrofalowych,
instrukcje uzytkowania palnika i kubka dotyczaca przygotowania goracego napoju.

Znakowanie opakowar transportowych

» Opakowanie transportowe (pudio) powinno by¢ oznakowane czytelnym i trwalym napisem

|

6.
6.1
6.1.1
»
>
6.1.2
»
»
>
>

zawierajgcym co najmniej;
oznaczenie wyrobu wg 5.1.1,
nazwe i adres producenta,
nazwe i adres importera lub dystrybutora,
liczba sztuk manierek (zestaw6w) w opakowaniu,
mase brutto w kg,

informacja: ,Opakowanie zawiera: deklaracje zgodno$ci oraz $wiadectwo jakosci
zdrowotnej”,

warunki przechowywania i transportu,
numer partii produkcyjnej poprzedzony tekstem: ,nr partii produkcyjnej...”

Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie

Opakowania jednostkowe manierki (zestawu)

Opakowania jednostkowe manierki powinny byé wykonane z materialéw opakowaniowych
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig.

Opakowanie powinno chroni¢ manierke przed zanieczyszczeniem i zniszczeniem oraz
zapewni¢ wiasciwg jako$¢ podczas przechowywania i transportu wg 6.2 6.3.

Opakowania transportowe

Opakowanie transportowe manierek powinno stanowié¢ pudto kiapowe z tektury falistej (rodzaj
fali: C), co najmniej trzywarstwowej. Parametry fizyczne tektury i wytrzymalosciowe pudet oraz
wymiary powinny zapewni¢ mozliwosé paletyzaciji.

Manierki (zestawy) pakowane w pudia powinny by¢ ukiadane warstwami i przekiadane
przektadkami z tektury falistej. Powinny by¢ pakowane w taki sposob, aby nie przemieszczaty
sie w czasie transportu.

Pudia powinny chroni¢ opakowanie jednostkowe manierki przed zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem w warunkach okreslonych wg 6.2.

Nie dopuszcza si¢ pudet zamoknietych, zapleéniatych, z zatamaniami, zagigciami i innymi
uszkodzeniami mechanicznymi.

<+ UWAGA: Wysokos¢ fali ,C” powinna wynosié od 3 mm do 3,7 mm.
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6.2

6.3

Przechowywanie

Manierki powinny by¢ przechowywane w opakowaniach transportowych, w suchych
pomieszczeniach, w ktérych nie wystepuje korodujgce Ilub zrace dziatanie substancii
chemicznych.

Transport

Manierki powinny by¢ przewozone w opakowaniach transportowych, zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w transporcie lotniczym, morskim i drogowym, wylgcznie krytymi $rodkami
transportu.

Wymagania dodatkowe:

Wszystkie oferowane manierki (zestaw) musza by¢ oznakowane rokiem zgodnym z rokiem
produkcji. Wymagany rok produkcji to 2025 (dopuszcza sig rok 2024).

Proces nadzorowania jakosci realizowaé w oparciu 0 wymagania Zawarte
w wymaganiach eksploatacyjno-technicznych oraz klauzuli jakosciowej uzgodnionej
z Agencjg Uzbrojenia.

Po uzgodnieniu arkusza analizy ryzyka oraz klauzuli jakosciowej Zamawiajacy zwréci sie do
Agencji Uzbrojenia o wyznaczenie wlasciwego RPW do realizacji procesu nadzorowania
jakosci.

Proces nadzorowania jakosci realizowaé zgodnie z zasadami i przepisami dotyczgcymi
systemu zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego - decyzjg nr 126/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego
i ustug ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. MON z 2019 r. poz. 159, z p6zn.
zm.).

Wykonawca umowy powinien uwzgledni¢ ilo§é probek manierek wymaganych do zbadania
sprawdzajgcego, w tym niszczgcego w ogdinej liczbie zaméwionych manierek. Probki winny
by¢ uwzglednione w cenie, a ilos¢ dostarczanych manierek zwigkszona o ilo$¢ podlegajgca
badaniu.

Informacje na temat NO oraz same NO mozna uzyska¢ w Wojskowym Centrum Normalizacii,
Jakosci i Kodyfikacji (www.wenjk wp.mil. pl).

AKCEPTUIE:
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