2.2,

2.3.

WYMAGANIA EKSPLOATACYJNO - TECHNICZNE
jezdnej przecinarki do betonu.

Przeznaczenie:

Przedmiotem zamowienia jest jezdna przecinarka do betonu z silnikiem

benzynowym bez napedu witasnego. Maszyna przeznaczona jest do prac

remontowych i budowlanych ptaskich nawierzchni sztucznych (asfaltowych

i betonowych) podczas:

a) precyzyjnego ciecia chodnikdw, drog komunikacyjnych oraz ptyt
betonowych, itp.;

b) wykonywania  spoin  dylatacyjnych oraz prac  poprawkowych
uszkodzonych nawierzchni sztucznych.

Wymagania techniczne:
Parametry pracy i wymiary:

- gtebokos¢ ciecia: 160 mm — 165 mm;

- obroty: 3500 — 3700 obr/min;

- moc silnika: 8,5 - 9 kW;

- $rednica tarczy: 4400 mm — 4480 mm;

- silnik czterosuwowy, chtodzony ptynem niskozamarzajgcym, dopuszcza
sie silnik chtodzony powietrzem.

- regulacja gtebokosci ciecia mechaniczna za pomocg pokretta.

Wyposazenie standardowe:

- wytgcznik awaryjny;

- wskaznik do gtebokosci ciecia;

- uchwyt do podnoszenia;

- celownik ciecia;

- ostona tarczy;

- linka rozrusznika;

- zbiornik paliwa zatankowany do petna.

- uktady ptynéw eksploatacyjnych uzupetnione do optymalnych
poziomow zalecanych przez producenta,

- zamontowana tarcza diamentowa o srednicy od 4400 mm do 4800 mm.

Wyposazenie dodatkowe:

- rekawice ochronne — 1 para;

- kask ochronny (zo6tty) — 1 szt;

- tarcza diamentowa o srednicy od 4400 mm do 4800 mm. — 2 kpl.;

- okulary ochronne — 1 szt ;

- kamizelka odblaskowa — 1 szt.;

- stuchawki ochronne — 1 szt.;

- zestaw narzedzi dla operatora umozliwiajgcy usuniecie typowych
drobnych niesprawnosci mogacych powstaé podczas uzytkowania oraz
pozwalajgcy na wykonanie podstawowych czynnosci obstugowych
i konserwacyjnych, zgodnie z zaleceniami producenta — 1 kpl.

Wymagania wykonawcze:

- zgodnie z normami: EN ISO 19432, EN 55012, EN 61000-6-1, I1SO
3744;

- przystosowana do pracy w zakresie temperatur od -30 °C do + 40 °C;
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- fabrycznie nowa, pochodzgca z biezgcej produkcji tj. nie starszy niz 12
miesiecy od daty dostawy;

- uzupetniona ptynami eksploatacyjnymi do optymalnych poziomow
zalecanych przez producenta, a zbiornik paliwa zatankowany do petna;

- posiada deklaracje zgodnosci WE (CE);

- gwarancja i rekojmia co najmniej 24 miesigce;

- docelowa norma eksploatacji minimum 10 lat;

- kolor standardowy producenta;

- tabliczka(-i) informacyjna(-e) z danymi urzgdzenia zamontowana trwale
na urzadzeniu.

- oznaczenia informacyjne, ostrzegawcze itp. wykonane w j. polskim
i wg symboliki piktogramowej, szczegolnie dokfadne oznakowanie
elementéw ruchomych (roboczych).

- posiada trwate oznakowanie kodem kreskowym wykonane zgodnie
z Decyzjg nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014
r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu
obrony narodowej (Dz. Urz. MON z dnia 7 stycznia 2014 r. poz. 11).

- spetnia wymagania w  zakresie = dopuszczalnych  wartosci
gwarantowanego poziomu mocy akustycznej okreslone
w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na
zewnatrz pomieszczeh w zakresie emisji hatasu do $rodowiska.
(Dz.U.2005 nr 263 poz. 2202 z dnia 30.12.2005 r. z pozn. zm.).

Zasady odbioru.

Postawg odbioru maszyny jest Protokét odbioru, sporzadzony na terenie
Odbiorcy/Uzytkownika, podpisany przez cztonkédw komisji oraz
przedstawiciela Wykonawcy. Protokot odbioru potwierdza spetnienie
wymagan zawartych w opisie przedmiotu zamowienia w zakresie wymagan
technicznych, wykonawczych wraz z zatgczong dokumentacjg techniczng
oraz jakosciowych podlegajgcych na  sprawdzeniu  parametréw
technicznych, wymiarow oraz prawidlowego dziatania podzespotow,
uktadow, itp., podczas probnej pracy maszyny. Szczegdétowe zasady
odbioru okresli Zamawiajgcy.

Dokumentacja techniczna.

Wykonawca wraz z kazdym wyrobem dostarczy dokumentacje w wydaniu
ksigzkowym oraz na nosniku CD lub DVD wydang w jezyku polskim,
zawierajgcg m.in. instrukcje budowy, uzytkowania, obstugiwania,
konserwacji, drobnych napraw, przechowywania, przepisy bezpieczenstwa
oraz wykaz czesci zamiennych.

Ponadto Wykonawca dostarczy do Instytucji Eksperckiej (Szefa
Infrastruktury IWsp SZ) na adres: Kancelaria Jawna nr 3 Inspektoratu
Wsparcia Sit Zbrojnych, ul. Dwernickiego 1, 85-915 Bydgoszcz
tel. 261-416-387, 261-416-771, 261-416-373, fax. 261-416-233,
mail: iwspsz.kancelaria@ron.mil.pl ww. dokumentacje w formie papierowej
oraz elektroniczne;j.

Wymagania szkoleniowe.

Wykonawca w ramach umowy przeprowadzi na terenie odbiorcy,
na dostarczonym sprzecie szkolenie teoretyczne i praktyczne do
8 uzytkownikéw (do czterech uzytkownikéw przy zamowieniu podstawowym
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i do czterech uzytkownikéw przy zamowieniu opcjonalnym). Dopuszcza sie
szkolenie przed dostawg wyrobdw lub w terminie do 5 dni roboczych po
dostawie. Wykonawca nie pdzniej niz na 5 dni przed terminem dostawy
uzgodni z Zamawiajgcym:

a) termin, ilos¢ szkolonych i miejsce przeprowadzenia szkolenia;

b) program szkolenia, ktory powinien obejmowac szczegotowe zagadnienia

szkoleniowe oraz ilo§¢ godzin przeznaczonych na kazde zagadnienie.

Program powinien zawieraC m.in. zagadnienia zwigzane z budowa,

eksploatacjg, obstugg i przechowywaniem wyrobu oraz szczegdtowg

tematyke szkolenia obejmujaca:

— czynnosci i obowigzki operatora w zakresie przygotowania,
dostosowania i praktycznej pracy sprzetem zgodnie z przeznaczeniem;

— szkolenie logistyczne obejmujgce budowe i eksploatacje sprzetu,
bezpieczenstwo i higiene pracy, obstugiwanie sprzetu, technike
kierowania maszyna.

Szkolenie nalezy udokumentowac protokotem, ktérego wzér jest okreslony

w zatgczniku nr 1 do niniejszych WET.

Wykonawca nie ponosi kosztow zwigzanych z przejazdem, wyzywieniem

i zakwaterowaniem uczestnikow szkolen. Wykonawca zapewni szkolenie

oraz wszystkie materiaty szkoleniowe niezbedne do jego przeprowadzenia

w jezyku polskim.

Informacje dodatkowe.

— sprzet produkowany wg dokumentacji technicznej producenta.

— ostateczny termin dostawy — do 31.05.2025r.

— dokumentacja techniczna zgodna z pkt. 5 (1 egz.) wraz ze zdjeciami
powinna by¢ wymagana podczas sktadania ofert, w celu dokonania
oceny wizualnej oferowanego urzgdzenia.

Zalaczniki: 1 na 1 str.
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ZATWIERDZAM

(data i podpis)

Zatacznik nr 1
wWZOR”

(miejscowos¢ i data)

PROTOKOL
Z PRZEPROWADZONEGO SZKOLENIA

1. W ramach realizacji umowy nr......................... z dnia............. w terminie

od........20...r.do .......... 20..
itobshugi ........ooooeiiiiii
2. Miejsce szkolenia ........................

..I przeprowadzono szkolenie z zakresu eksploatacji

(podaé miejsce szkolenia)
3. Szkolenie przeprowadzone zostalo zgodnie z zatwierdzonym, przez Zamawiajgcego

programem szkolenia obejmujacym ..

praktycznych.
4. Tlo$¢ przeszkolonych osob:

OperatorOw maszyny: .........

Prowadzacy szkolenie (wykladowca):

Miejscowos¢ data

Potwierdzam przeprowadzenie szkolenia:

Miejscowos¢ data

Wykonawca:

Miejscowos¢ data

Wykonano w 3 egz.:

Egz. Nr1—a/a

Egz. Nr 2 — Instytucja Ekspercka sprzetu
Egz. Nr 3 — Zamawiajacy

....... godzin szkoleniowych w tym .......... godzin

Imie i nazwisko podpis

Dowodca/Komendant/Szef

mp. imie i nazwisko podpis

Czytelny podpis lub podpis z pieczecig imienng osoby/osob
upowaznionych do reprezentowania Wykonawcy
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